SCHALTGETRIEBE - Verteilergetriebe SCHALTGETRIEBE - Verteilergetriebe

VERTEILERGETRIEBE

{ ZERLEGUNG UND ZUSAMMENBAU }

3,0-4,2 kgm
22-30 ft.Ibs.

Re |

1,5-2,2 kgm
11-15 ft.ibs.

5
l / m7 6 j 10
!
o |
3 kgm
22 ft.ibs. X Y
D 6
3-4,2 kgm / I 5 ) 3
21-30 ft.Ibs. m4((\ \)
3

1,5-2,2 kgm
11-15 ft.ibs.

| Dichtungsmasse : Verleilergetriebeseile: Three bond
Nr. 1141E
Kettendeckelseite: Humy sealant 528 oder Aquivalent

Oy—.

Klebstoff: Three bond Nr. 1111-C
oder Aquivalent

1,5-22kgm 41
33 11-15ftibs.

51

3-4,2 kgm
21-30 ft.ibs.

<Schritte zur Zerlegung>

1. Hulsenklemme . :
W4 2 Tachometerantrieb <S;::\réﬂe zur Zerlegung>

3. 4WD-Kontrolleuchtenschalter «amag (beid- - oprenging

4. Dichtung (32?;::;) B4 25 Kettendeckel m 52 53
B4 6. Hintere Abdeckung 26. Kettendeckeldichtung
X 7. Dichtung der hinteren Abdeckung 27. f)lf'hhrung

8. Abstandstiick 28. Seitendeckel

9. Staubschutz o 29. Seitendeckeldichtung

54
47. H-N-Schaltgabel
48. H-N-Schaltmuffe

30. Sicherungsblech

10. Oldicht
w 4 ichtung 31. Vorgelegewelle

4w Wé 11, Federstift

7
)\C;o/,

) HINWEIS = 32. 0-Ring 49. Nadell
12. Dichtschraube ; Bich -Reflendeckel-Seie: 3 Band N7 T104°C | - Nadellager
13, Riegelfeder (1) Zusammenbau in k‘" m;"‘:’mmﬂ Fom ms:;‘;d Bond . }m."_ 33. Vorgelegerad =4 50. Sprenging
14. Stahlkugel umgekehrter Reihenfolge alent B4 34. Druckscheibe 51. Antriebswelle
wie Zerlegung vornehmen. 35. Nadellager ®»@& 52 Oldichtung

4w W 15 H-N-Schaltstange

22-66

16. SperrstoBel (2) 4mmp : Siehe “Arbeiten bei s 36. Lager-Abstandstiick 53. Prallblech
17. Dichtschraube der Zerlegung” 20 [0 Q Beid- 37. Sprenging 54. Staubschutz-Fiihrung
18. Riegelfeder (3) W 4m : Siehe "Arbelterl beim seitig 38. Federteller ®a 55 Oldichtung
19. Stahlkugel Zusammenbau 39. Feder 56. Verteilergetriebegehause
W& 20 Deckel (4) m : Nicht wiederverwend- 40. Federteller
mé 21. Deckeldichtung bare Telle @mpm @ 41. Abtriebswelle HINWEIS
22. Abstandstiick 5 42. 2-4WD-Schaltgabel (1) Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge wie
23. Federscheibe 43. Distanzstiick Zerlegung vornehmen.
Dichtungsmasse: Kettendeckel-Seite: 3 Bond Hr. 1104-C 44. Federstift (2) 4mmp : Siehe “Arbeiten bei der Zerlegung".
Zur hinteren Abdeckung hin: :‘::y seal 5213 oder Aquiva- e 45 2-4WD-Schaltstange (3) W 4m : Siehe “Arbeiten beim Zusammenbau”.
46. 2-4WD Schalt-Mitnehmer  (4) m : Nicht wiederverwendbare Teile.
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SCHALTGETRIEBE - Verteilergetriebe

Druckscheibe

Gy
"= pen

T

|
ﬂl,‘;c::?r’l/ﬂ

Federscheibe

‘ l Abstandstick
)

Dichtungsmasse
auftragen

34.EINBAU DER DRUCKSCHEIBE

(1) Die Nadellager (2 Stick) an der Vorgelege-
welle einbauen, das Abstandstiick einbauen,
und dann das Vorgelegerad im Verteilergetrie-
begehause einbauen.

(2) Druckscheiben vor und hinter dem Vorgele-
gerad einsetzen.

25.EINBAU DES KETTENDECKELS
Kettendeckel so einbauen, daB die Kante der
Olfuhrung in die in der Abbildung gezeigte
Offnung paBt.

20.EINBAU DER DECKELDICHTUNG/

19. DES DECKELS

(1) Den Uberstand (A) des hinteren Lagers der
vorderen Abtriebswelle und die Hdhiung (B)
des Deckels messen.
Wenn das Spiel (der Wert, der sich ergibt,
wenn A von B subtrahiert wird) 2 mm (,079 in.)
Uberschreitet, oder weniger betragt, reicht die
Federscheibe alleine aus.

(2) Auf beide Seiten der Deckeldichtung die
vorgeschriebene Dichtungsmasse auftragen,
und dann die Dichtung am Kettendeckel
anbringen.

Vorgeschriebene Dichtungsmasse fir

Kettendeckel-Seite : 3 Bond Nr. 1104-C

Deckelseite : Humy seal 52B oder Aquiva-
lent

SCHALTGETRIEBE - Verteilergetriebe

Kiebstoff auftragen

H-N-
Schaltstange

2-4WD-
Schaltstange

M|3990938

M8990929

(3) Deckel einbauen.

(4) Den vorgeschriebenen Klebstoff auf das
Gewinde der Deckel-Befestigungsschrauben
auftragen.

Vorgeschriebener Klebstoff :
3 Bond Nr. 1111-C oder Agivalent

(5) Deckel-Befestigungsschrauben auf das
vorgeschriebene Drehmoment anziehen.

15.EINBAU DER H-N-SCHALTSTANGE

(1) 2-4WD-Schaltstange in 4WD-Stellung bringen.

(2) H-N-Schaltstange in das Gehause einbauen,
so daB sie mit der Schaltgabel zusammen-
paBt.

11.EINBAU DES FEDERSTIFTS
Den Federstift so eintreiben, daB sein Schlitz
parallel zur Achse der Schaltstange ist.

10.EINBAU DER OLDICHTUNG
Getriebedl auf die Lippe der Oldichtung auf-
tragen.

7. EINBAU DER DICHTUNG DES
HINTEREN DECKELS/ 6. DES HIN-
TEREN DECKELS

(1) Den Uberstand des hinteren Lagers der
Abtriebswelle “A” und die Hohlung des
Deckels “B” messen. Ein Abstandstiick
wahlen, mit der das Axialspiel den Standard-
wert erreicht.

Standardwert: 0 - 0,1 mm

22-70
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SCHALTGETRIEBE - Abtriebswelle

[ "MD998348-01

MD998348-01

MD998812 [~

i MD998813

MD998820.}

MD998812
. MD998813
¥ \ MD998814
i | MD998820

Anschlagplatte
i MD398348-01
)

——— MD998812
~t+——MD998813
—+———MD998814

MDg998822

1
MD998812
\ MD998814

MD998820

\ A
MD998348-01

20.AUSBAU DES LAGERS
Das Lager mit dem Spezialwerkzeug aus-
bauen.

ARBEITEN BEIM ZUSAMMENBAU
20.EINBAU DES LAGERS
Das Lager mit den Spezialwerkzeugen ein-
bauen.

18.EINBAU DES LAGERS
(1) Anschlagplatte auf das Lager setzen.
(2) Lager mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

16.SYNCHRONNABE EINBAUEN (2-4WD)
Die Synchronnabe so an der hinteren
Abtriebswelle montieren, daB die Synchron-
nabe in die in der Abbildung angegebene
Richtung zeigt.

8. EINBAU DES QUERKUGELLAGERS
HINWEIS
Der Eingriff des Querkugellagers mit der
Welle kann lose sein, so dafl der Einbau
ohne eine Presse moglich ist.

SCHALTGETRIEBE - Abtriebswelle

7. EINBAU DER SICHERUNGSMUTTER

(1) Die Sicherungsmutter mit dem Spezialwerk-
zeug auf das vorgeschriebene Drehmoment
anziehen.

(2

Die Sicherungsmutter an der Nut in der hin-
teren Abtriebswelle mit einem Durchschlag
verstemmen.

3. EINBAU DER SYNCHRONNABE(H-N)
Die Synchronnabe hinten an der Abtriebswelle
so einbauen, daB er in die in der Abbildung
gezeigte Richtung weist.

2. EINBAU DES SPRENGRINGS
Den breitesten Sprengring wahlen, der in die
Nut-am Ende der hinteren Abtriebswelle paft,
und ihn einbauen.

22-74

22-75
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SCHALTGETRIEBE - Schalthebelbaugruppe

SCHALTGETRIEBE - Schalthebelbaugruppe

SCHALTHEBELBAUGRUPPE
’*'{7 AUSBAU UND EINBAU }
12 D at 68
(Beid- Q) -
seitig) (Beid-
seitig)
C O
5 ite oder ilerg D il opev ilerg:
etriebeseite; Humy seal 528 oder Aquivalent etriebeseite; Humy seal 52B oder Aquivalent

11-15 ft.ibs.

2
!\ 1
10 ‘ \] 1,5-2,2 kgm
=

1,0-1,2 kgm
7-9 ft.ibs.

1,5-2,2kgm 12
11-15 fLibs. —

sty >
4

N\ O _5%

<Ausbauschritte>
1. Getriebe-Schaltknauf 9 =
. Vertei triebe-Schaltknauf N
»e ;23 Vf,ze;ﬁr?&:fo,i chatm 13. Schalthebelgehause
) 14. Dichtung
. Schalthebelabdeckun
A g Zcet:;b:mhanh‘:be(l] 9 15. Verstarkung der vorderen Konsole
6. Dichtung 16. Schaltmanschette
7. Anschlagplatte HINWEIS . ihenfol )
8. Dichtung (1) Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge wie
9. Schalthebelbuchse Zerlegung vornehmen.

i i 2) 4mmp : Siche “Arbeiten bei der Zerlegung”.
10. Verteilergeriebe-Schalthebel ( iche “Arbei i X
e 11 Schalthegbelgehéusedeckel (3) W 4m : Siehe “Arbeiten beim Zusammenbau”.
12, Dichtung (@) [¥] : Nicht wiederverwendbare Teile.

ARBEITEN BEIM AUSBAU

5. AUSBAU DES GETRIEBE-SCHAL-
THEBELS/ 10. VERTEILERGETRI-
EBE-SCHALTHEBELS
Die Befestigungsschrauben des Schalthebels
ausbauen und den Schalthebel abnehmen.
VORSICHT
Bei der Abnahme der Schalthebel die
Schalthebel von Getriebe und Verteiler-
getriebe in folgenden Stellungen halten.
Getriebeschalthebel - Leerlaufstellung
Verteilergetriebe-Schalthebel - 2H Stellung
(Zweiradantrieb - hoher Geschwindigkeit-
sbereich)
Nach dem Ausbau der Schalthebel mit
einem Tuch abdecken, damit keine
Fremdkorper in den Getriebefortsatz ein-
dringen.

Schalthebel

Schalthebel “B" PRUFUNG
e Auf Spiel zwischen Schalthebel und
Schalthebel “B” priufen. Wenn Spiel vorhan-
den ist, Schalthebel erneuern.
® Schalthebel hineindriicken und prifen, ob er
nach unten und nach oben gut gleitet.
Federabdeckung ® Schaltmanschette auf Beschadigung prifen
und wenn notig erneuern. Zur Entfernung der
Schaltmanschette, sie mit einem Messer
abschneiden. Zum Einbau. einer neuen

Schaltmanschette, zuerst am Umfang von

Schalthebel”B” eine diinne Schicht Ol auftra-
gen. Dann einbauen, indem sie von oben iiber
Schalthebel “B” geschoben wird.

® Hebelbuchse auf Abnutzung untersuchen und
wenn ndtig erneuern.

ARBEITEN BEIM EINBAU
10.EINBAU DES VERTEILERGETRIEBE-
SCHALTHEBELS

(1) Sich uUberzeugen, daB sich das Hebelbefesti-

gungsteil (getriebeseitig) in der abgebildeten
Stellung befindet.

(2) Beim Einbau die Dichtungen erneuern.
Vorgeschriebene Dichtungsmasse auf beide
Seiten der Dichtung auftragen.
Vorgeschriebene Dichtungsmasse
Gehauseseite Verteilergetriebeseite ;
Humy seal 52B oder Aquivalent.

(3) GroBziigig Mehrzweckfett auf die Gleitflache
des Verteilergetriebe-Schalthebels auftragen.

Schaithebel-
gehause

22-78

22-79
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SCHALTGETRIEBE - Schalthebel

PRUFUNG

® Auf Spiel zwischen Schalthebel und
Schalthebel “B" prufen. Wenn Spiel vorhan-
den ist, Schalthebel erneuern.

® Schalthebel hineindriicken und prifen, ob er
nach unten und nach oben gut gleitet.

ﬁc:aBlthe- ® Schaltmanschette auf Beschadigung prifen
o1"B"

AUTOMATIK
GETRIEBE

und wenn notig erneuern. Zur Entfernung der
Einstell- Schaltmanschette, sie mit einem Messer
ung abschneiden. Zum Einbau einer neuen Man-

schette, zuerst am Umfagg von Schalthe-
bel”’B” eine diinne Schicht Ol auftragen. Dann
Schaltmanschette einbauen, indem sie von oben iber Schalthe-

bel “B” geschoben wird. ALLGEMEINE INFORMATIONEN -« -« vv v,

Federabdeckung| @ Hebelbuchse auf Abnutzung untersuchen und SPEZIFIKATIONEN -« -cvvvenveennn. e
wenn notig erneuern.
SPEZIALWERKZEUGE -+« - vttt em e e e
STORUNGSSUCHE <« -« v ovmee e
B Hebelbuchse BETRIEBSEINSTELLUNGEN - -« v v oot e,
GETRIEBESTEUERUNG - - -« - vt o e e e e e,
ARBEITEN BEIM ZUSAMMENBAU GETRIEBE UND ANTRIEBSGETRIEBE -« -« ---cvvvoevueaann...
12.EINBAU DER SPEZIALSCHRAUBE/ GETRIEBE-OLKUHLER - - -« v v v e

10. DES ANSCHLAGHALTERS

(1) Dichtungsmasse am Umfang (auBBer am
Gewinde) der zwei Spezialschrauben auftra-
gen und sie am Deckel einbauen. Uberschiis-
sige Dichtungsmasse nicht vom Deckel
abwischen.
Vorgeschriebene Dichtungsmasse :

3M ART Teilenr. 8660 oder Aquivalent

@

-~

Anschlaghalter aufsetzen und Klebstoff auf
das Gewinde der Spezialschrauben auftragen.
Vorgeschriebene Dichtungsmasse :

3M Scotch Grip Nr. 2353 oder Aquivalent

(3) Sich uberzeugen, daB die Ruckwartsgang-
Widerstandsplatte sich gut in Richtung A und
B bewegen laBt und von der Rucksprungfeder
ruckgeholt wird.
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Widerstandsplatte B
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