lakssant In clé que dix secondes dons
la positon (3) pour éviter une t
rande quantité de gas-oil dans le o

ter  dadmizsion. Par mﬁmun:
ires froide, =i le moleur ne IR
I!-.qus & _|.'E. F o Imll&wmﬂﬂﬁ!ﬂﬂr
‘Gpération ¢n ne 85 i e
cing secondes dons lo position (3

— mtenr chaud ; miredoire o clke
en (1), l'amener dircclement cn
(4) sams arnider sur lo position (3).

pe le moteur woume, la clé est
T en position (2},

START-PILOTE,

Depuls le début de Pannde, leg mo-
teurs, décrits bel, possédent le dispo-
sl de départ = Start-Pilote = o0 rem-
plocement du = Thermostar =

E L. — Avant b remise en
marche dan motewr (meal ow e
visé, ou lorsque le circoit  dingec-
thon & ébd déposé, ou & la suite
dune  longue immobilisation), il

faut s'mssurer gue e néservoir du
THERMOSTART est plein of que
le gasnil arrive au oollectour d'ad-
mdssion.

Les wihicules « SM 6=, « SM 7= ot
«SME= sont dquipds de Vembrayage
Verto Divisionn Ferodo, type 12LF1%,

Cet embrayage ost du type mobo-
disquie foncthonpant & sec el =8 come
mande est mécanigue,

Le véhicule « SM 8 TUT », dont le
moteur cit suralimentd, est Squipé de
I'embravage Verts Mvislonn  Ferodo,
type 350 DB 900,

Cet embravige est du iype & dia
phragme.

Sa péparation n'est pas prévee el il
dodt éire procédd & son ;
CARACTERISTIQUES
Marque : VERTO,
Type @ ITLEF39.
Epaisseur o  disque meuf, sous

charge : 9 mm.
Dimenzions des gnmitures ;
W0 ox 175 = 3.2 M.
— Cote [(A) entre leviers ¢t volant ;
3.5 mim.
— Code (B} entre leviers ef cou
vercle : 3.5 mm.
Course de débrayage : 12 mm,
Course d'usure @ 125 mm.
Garde & Ia butée : 3 mm.

Il. - EMBRAYAGE

Caractéristiques des ressorts ;

Mombre ...oone| 9| 3
Diamétre du fil |

(1 1o TR ey A 1 A
Mombre de spi- |

I:.'I.; "“”Iil;rl'r-l'” 28 I

{ mm) Tﬂﬂ. BE | L)
Charg GO |
lﬁm:(m reer| BE=3 i53==,5

UELLr S0Us |
chu!r:l.-: (mm} | 60 | &0

Dhsposition des ressorts @ voir figure,

CONSEILS PRATIQUES

L'embrayage ¢si accessible ppris dé.
pose de la boite de vitesses,
= Repérer bk positbon du médcanisme
tar rapport ap voloentmoleur avanl de
le i poser.
o Bespecier Il disposition des  res
sorts (voir fgure) et controber leirs
caraciéristlgues.
o Répler les leviers de mécanizme en
respectant bes valeurs indigudes [volr
figure).

e

Sawiim

S é=-T ot 8 mm

FILTRE A AIR.

La prise dalimentation en air s'ef-
fectue sous le haul de la calandre &
P'avant de ln cabime par l'intermSdinire
d'un filtre & bain d'buile, sur les pre-
mitres séries Pair doait recueilli & 1'in-
férieur do longerom drodr, puis amends
Jusgu'aan filtee par une durite. Actuel-
lement, la prise d'le est constliude
pat un predecteur monté sur- la partie
supérieure du filire. 11 st conseills
d.'ﬁ.ll- lex veéhicules anciens du nou-
vegu fikltee & alr

Lo moteur = T98 = posséde un filire
& @ir sec avec indicateur de colmatage.
Le remplacement de I cartouche doit
Elre elfectud Jorsguee 1o perte de :‘hn:?e
de Vensemble, Blire plus  muyaufens,
est cbe Pordre de 300 mm <leau (vorant
rouge sur lindicateur de colmatage].

Coups de 'embrayege 12 LF 39,
I. Ecrou de réglope des leviers. - 2. Cou-
verche. - 3. Fourcherte de dibravooe. -
4, &*:EHETH. g = 5, Man-
chon ot u i
7. Carter d'embroyoge. - a.mﬁm-
teur. - P, Ressort de pression. = 10, DHsgque
diembravage. - 10, Arbee d'eninds. - 12
Resscet de roppel des Beviers. - 13, Levwigy
de dibroyoge. - 14, Axe de lovier. - 15,

Ploteou &a pression




Rigloge des lovidvi tur embrayoge
12 LF 3%,

A, = 385 mm, = B = IBS mm

@Hougn Bltu‘

Disposition des resdcets swr be mdconisme
d'embroyvope 12 LF 3%,

lll. - BOITE DE VITESSES

Les véhicules = SM b s, -bh‘l?b ct
« SME= sont de In boite de
vitesses, type M, montée horizonia-
lermenl,

Ceite bolte comporte 5 rapporls en
marche avant, dont 4 soot synchro-
nisdts en be 5 o5l en prise directs,

CARACTERISTIQUES

Tis de dcml.ﬂﬂpllralmn it b

THt 404 ¥ 1 A8 % o 1:
marche arriére : 'J'.i"l}.

Jeu latdral des pignons de 2 et de 3
0,15 & 030 mm.
: Jeu erl:!tm ia #mhul III;M :;:tr:mm et
¢ Jong darret a u pigTom
dcjl':lllhtl.]ﬂmm_ i x

Jeu latéral du pignon de 4 : 015 &
050 mm.

Couples de serrage.
Ecrou du plateas  d'sccouplement -
30 a 35 g

Caraciéristiques des roulemenis.

lel:lna du platenns {awuunl:nwnt
Tarbre de ransmission) : o 12
':'l mdab; @ 14 : 14 mdaM.

Enireticn,
(.‘hpp.-:lté en huile § 7,75 litres.
Chealité de Thuile : SAE B
Spécification : MIL 21058,
Frisquence des vidanges : 40000 km,

CONSEILS PRATIQUES

* La dépose et la de la boite
de wvitesses s'effeciuent par le dessous
du vihicule,

Ces opérations  sont - classiques et
n'offrent pas de difficulté particulidre,

DEMONTAGE DE LA BOITE

= [ r le carier d'emb &L,
lg m:?i‘?:l‘lé.m! Ia prise de ﬂ?«tﬁm‘t
aveg la plmw-:nlrcmln

= Deposer le couvercle de bole.

Emplacement | Mom- DHursensbons
Boite de vitesses : '
Avant, arbre primaire ....ccooeremaors A billes 1 54w 975 % 25
Pilote, arbre secomdalre ... c.ouiaaa | Aa les . T |
Ambn:. arbre seoomdaiTe ..iocraaqn A ] | 44 = B8R = D6
Plgnon de 1™ sur arbre secondaire A algullles 2 |55 xo63 x M
Awvant, arbre intermddigire .. ... .- | A almeilbes 1 45 = 39 = 254
Arritre, arbre intermédiaire .......... A billes 1 |44 x 975 x 26
Pignon de marche arciéoe ..o..0... A aigudlles 2 AN M
Prise de mouvemeni arriére, d!rwlt E
Arriere, arbre de S0rtbe ... A hilles E | 35 = B0 w 21
Frise de mouvement arrléee
aves surmalliplication ;
Armiére, arbre d'enirde . cimawar] oA billes | 15 o T S IT
Avant, arbre-de sorthe L oaiacaineas | A a:EuIJiest 1 R v ™ o |
Arriere, arhre de sortic 1 A billes 1 |11 b A R
Prize de mouvement arciére {
avec double n.nﬂ:lll;:__ll.lﬂlluu T |
Avant, arbre de soTHE ...vciiviraans A hbilles i 20w BFow 1§
Arriére, arbre de soribe ... ... A billes 1 Mo Thix 1
Pignon intermusdiaire . ..., | A aiguilles | 2 (3= 35 =23
Arrigre, arbre dentrde ..oco.aieeeea.] A hilles I |45 = 100 % 25
Prise de moanement avani : -
Arritre, arbre &tmbm;.wt e R B |- T W R [ LR
Avant, arbre dlentrde . ...........| & bilbes 1 |95 = 145 = 24
.ﬂ.rn;.‘:n: arbre dentrde . aicrsdanene A hilles 1 T = 125 3 34
Avant, arbre Intermédiaire ......... A hilles 145 " 100 s 25
Arriére, arbre intermédiaire
(Zorthe e WauE) wouriieiniiicaaenas A billes | ESS bR LU
Arritre, arbre intermidédiaire |
{soatie o0 bas) oo i g e aaanaan] A hllles 1 [45 - 100 = 25
Avant, arbre de sortle ............... A hilles I (45 % 100 % 25
Arriere, arbre de sorde .. ...oceaaik A bilies I 155 x 100 x 21

=



» Engapger 2 vibesses ei déposer le pla-
teats d'accouplement arriére.

® I r le couvercle arritre of In
vig tmchymistre, puis le déflecteur

dhuile fixé” par un dcrou accessible
de Pextéricur {voir figure).

» Diposer également le couvercle ar-
s intermddiaire,

mere doe Dat

1. Deflectgar find ou carker por um bow-
fan, - X EBoros de Fization du diflecteur
grcessible de Vexbisiew.

— BONTE DE VITESSES —

Arbre primalre.

¢ Enlover les vis du support de butée
de débrayage et déposer le support,

s Extrpire 1arbre primaire.

Arbre secondalre,

* Chasser 'srbre secondaire vers l'ar-
rbire, e maniére & dégager e roule-
ment arriere de son logement.

» Extraire le roulement de 1'arbre se-
condaine.

» Bortir l'arbre secondaire en Fincli-
nant comme l'indique la Ggure, P'avant
VTS chh.mr. et ?:]. J;uiﬁsunt&duns le
carter, le plgmon de 1™ & g
balkadenr .:E: 1™ - marche arriére,

* Récupdrer les 2 pignons restcs dans
le carter, ainsi que la rondelle d'appui
el les deux nml:rl.:mi.:nln 4 aiguitles du
pignon de 1™

Marche arriére,

#» Enlever I vis et la plague d'aorét
de 'axe de marche arriéne.

= Extraire axe,

= Retirer le pignon double de marche
arriére ginsi que lés deux roulements
i aiguilles ot leur entretoise,

Savidm
Sd-F or 8

RTd

Dépose de "arbee secondaolre.
l. Swhcheonizeur de 4°-5" - 2. Pignon
balocdeur de 1M, AR, - X Pignoa do |7,

Arbre inlerimdcdinire.

# Chacszer l'arbre indermédiaine vers
Pardére et extraire e roulement &
billes de "arbre.

#» Sortir erbre en diégageant Davamt
vers le haut, comme pour. Parbne
secondaire, :
# Chasser le moulement & aiguilles
pvant du carier.

O

COUPE DE LA BOITE
DE VITESSES

e

b T




FREFARATION DES ARBRES,
Arbre primaire.

= Enlever le jonc d'arrét of chasser &
la presse 1% du roulement.

= Replacer ke roulement en e chaul-
fand préalablement & 10AC

o Meitre ke jonc darcét dans sa [;urﬁ
gxl.,irinln;'_lhl roulersent, A que
jome damit du rowlement sur Parbre.
Arbre secondaine.

o Placer  larhre verticalement dans
un diau, Pexinfémitd avant vers be haut.
s Reotirer ensemble synchroniseur de
45

* Dipager los  extrémiiés  do  jooc
darriet au moven  dune  tige ail
lestrémdteé aplatie & une langeur de
S mm ot placer 3 tlges de & 3 mm,
I-nrrpln.lr 5 mm pour le glissement
du pone (volr fgurs),

Ml en plois dés lighs guiddd pour axtros-
fon du jonc darrdf du plgron da 47,

« Excrcer une poussis au nwrm de
2 ipumevis sk b pignon de 9% pour
dégager le jone, la rondelle d'appacl &
le plgnon (voir Hgure).

# Extraire Ia bagoe du pignon de 4
et rdoupdrer son ergol d-':rrh.

* Retirer la rondelle et e pignon de
1*, puis Vensemble synchro de 2%3%
® Sortir le jonc damét, la o rondells
q,l'u;ppui ct le pignon de 2%,
- ager  bes  exirdmitds  du  jonc
d'orrit et retimer le o pi de 2,
comme pour le pignon 4* ¢l aveo
bes medmies tiges (voir Rgere).

Le remonia des  pignonEs sur
I'arbre -smwuia.m: s'cﬁ:-:llluc dans "or-
dre inverse du dérmontage en  Gonant
comnpie des particulaniids sivantes
o Endufre la ba des pignons de 2-
3 de gralsse Hnﬁntc f-]:.‘

* Placer sur |arbre 1o pignon de 2* en
aorieniant le ¢ de synchronisation

vers be haut, puis ke rondelie et be jonc
darrét.

Déposo du plgnon de 4° de son jonc
darél et de sa rondelle dappisl,

# Viérifier J& jeu latéral du pignon |
015 & 05 mm.

* Remplacer la rondells =i le jen
n'est pas dans les wlérances. Elle
exlsie en- ¥ ot 4 mm d'épaisseur.

# Présenter sur larbre le synchromi-
seur de %1 en- orientant le cmhﬂ:?
grand dinmaéire vers le pi de 2,
puls le plgnon de 3° et la rondedle
A iappui,
= Appuyer la romdells contre 1'épaule-
ment ce arbre ef contrdler le la-
téral di pignen de 1° 5 015 & I
{woir fgarel,
& Chauffer 2 100°C la bapue du pignon
diz 4° el la metire en place sur Varbie
¢n orientant saon dlarmét vers be
hauat (voir figure). Enfoncer la bague
g I‘Jmm contre la rondelle du pignon
| -HL
® Placer proviseiremenl la  rondelle
de retenue contre la bague du plgnon
de 4, puls le jonc d'armdt
= Contrdder le latéral de la ron-
delle qud dolt éire su maximum de
L0 mm.
s Stlectionner  dventuellement  une
aptre rondelle de retenwe qui existe
oux dpaissurs de 185 - 295 - 305 et
115 mm.
* Retirer le jone d'arnét et la rondelle
de peteme
* Metire en place le plgnon de 4%, le

BOITE DE VITESSES

1 A Arbey primaire. - B Arbre socondaire. - €. Arvbre imtermddiaine.
P- D. Arbre do marcka arridee.




Virilicotion du jeu latdrel du pignan de 37

cone de synchronisatlon vers le hoaet
el :Il'l:.'.]'h]:bL'L":I' ka rondelle de relenue avec
ke jone d'arrét.

& Controber le jew lacdral du pignon
che 4 ¢ 0I5 & 050 mm (vl figure).
e« Engager sur larbre le synchroni-

seir e 4.5 en disposant e odne de
synchronlsation  Hsse, =ans  gage
smients d'haile, vers le hawt.

Arbre intermeidinlre,

La diépose des ilg{rurl: e prise
cansianie, -‘|-|:- 4 ot de sur arbre

Mise en plece o chasd do la Bogee
du pigren de &
1. Ergot arigrbd vers |l hout.

— BOITE OE VITESSES —

Wirification du jeu lasnal du pignon de 4%,

intermddiaire, seffoctue b la presss el
i prﬁs.ome aucune difficulid,
iknge d-:.-s pignons sur Iarbre
|nl|:'|::||1 inire, -ter  lorbentation
de couxcl en u:' féramt & ln voe en
o,
Suiffer I'orbre pour Eac:ltl:l:r In muise

vn place & la presse. Ne pas ometire
les clavettes m le jone dharmét.

REMONTAGE DE LA BOITE.

Arbre intermédiaire,

® Suiffer le roulement & ;liguil'lm:_ et
ke mwetire enm place dans le carter jus
gqu's afflearement avec Ik face avant
¢ [ntroduire  larbre  intermédiaire
dans le carter et placer sur ext ﬂEl.'.r!Itll'.:'
arrlere de 'arbre e roulement & billes
réalablement chaulé a 100°C (volr
gure],

# Metire en place la rondelle et le
jome darvét,

* Engager Veatremitd avant de Pachre
intermddiaire dans le roulement & al-

Mentage du roulernent & billes tur Pex-
trdmitd da Varbee interenddiobne.

W W

gullles et Introcduire e roulement &
hilles dans son logement do carier,

Marche arriére,

® Plagcer les deux rmoulements & @i
guiilles ¢f 'entretoise dans le pignon
double de marche arriine.

* Introduire ke pignon dans le caner
puris Paxg ef fioer sa plagque d'arrét.

Arbre secondaire.

# Placer dans le carfer le plgnon de
1™ {=ans =09 pouléments a ill.glli“ﬂxl
el le pignon baladeur de 17 - marche
arri¢re.
& Jpfrodduine I'ur'br\:l.: HEII.'M'Ii.I'q." dans
be carter aves la mdme inclinalson que
pour le dimaont h‘q-lr hgurl..-:l el en-
EOgeT Jm:lnfqu de  Parbire
dans le n Baledeur 'pu:ix dans le
pignon v:l!:ﬂul-l;.":l
® Gligger les deux n.u.llu'mm:lx LT
i:mllns sur l'arbre ¢f dans le T!Ij;ﬂl:!ﬂ de
puis la rondelle butée en orientamt

I'tpaulement wvers extéricur de Ia
baokte.

Le moulement armmiére e acbre
spcondaire sera montd aprex la muise
en place de Iarbre primaire,

Arbre primalee,

* Placer le roulement pilote de Parbre
secondaire  dans logement  de
'arbre primaire.

* Présenier Uarbre par la face avant
du earier en engageant le roulement
pibaie sur Vextrémild avant de arbre
secondaine.

* Mettre en place e roulement de
I'arbre primaire, le jonc d'arrdt contre
ke caricr.

@ Monier le su t de la _'h-l.l.l:r.ic de
débrayape oo falsant colncider len-
coche du guide avec l'orifece de refour
dhulle du carter (volr figure).

Achever b remontage de la bhaiie
coHmIme Sual

= Metire Io-jinnc darmit dans |a gnrﬁr

exlérmung 1 _t'muemenl arrkere
I'arbre  sccondaire ¢ le chouffer &
L1 1

Ovientation du wupport do bubie
de dibrayoge.
1. Orifice de retour d'hwile du corfer de-
vard  faincider aves Nencoche  Inhdsisure
du  support.



DISPOSITION DES
FOURCHETTES

COMMANDE DES FOURCHETTES

Pignon do techymiétre dons le couvercle
arrifra,

I, Contrdie du jeu latdrel du pigran
21 men

® Placer le roulement sur Darbroe 21
dans son logement, le jooe d'ammél en
bubde contre le carter,

& Sassurer que les arbres tournent
hbrement.

# Placer Ia vis e chymiine  sur
Parbre, Pépaulement contre le roule
ment,

= Wérifler la libre potation du pignon
de tachymitre dans le couvercle ar
ri¢re el conirober son jen latéral qu|
dait dfre de 0.1 mm {voir fgure}.

= Mpeitre la bague d'danchdite dans
son logement du couvercle, o Beyvre
vers Iintéricur,

® Monter le couvercle arrlere de 'ar-
bire ::n,ﬂnul;l:i:r_.: admesi quee celud de Pors
bre intermiédiaire.

& Graisser In lévre de la h:ﬂ:m: d'édai.
chiité gt metire en place le plateau
d'accouplement.

& Engnger deux vilesses  simmoulinmé
ment et sermer P'éeron su couple e
30 & 35 mdald,

# Reposer be carter d'ombraysge. la
butée de débrayvage o sa commande.
s Replacer of fxer be  défloctour
d'huile (voir fipure an  parngraphe
s Démontage =)

COMMANDE ET FOURCHETTES.

Lz démoniage ¢t le remoniage des
fourchemes et de leur commande ne

Hréu-cnl:mt pas de diffculbé  particu-
bra,

Les figures indigquent la desposition
des pikces.

Pour factlhiter Bbe T Lie iz ver
redilloge, il est recommandd d'utiliser
Voantil . comme le présente la b

Cet outlil est poussé par Faxe de
oorchette of enfonce la bille de ver
roulliage dons son bogement.

Lors du remoniage de Maxe de four-
chette 23", disposer de la mankre
suivante les bilkes et le dotgl de sécu-
rité interdizant 'enclenchement simul-
fané de desx mapporls (voer fgure) -
i ; 2 bhillex en (1) du cbié de Paxe

il B i TAGE e WE WO N TG E

Moolage des cmes de  fourcheties ou
moyen de U'outil n® 206%.

Pasitlamnement des lewviers de commando.

I, Lavior de séecHon, - 2. Levier d'én-
clnchemant. - 3. Equera  appliquls
conirg be plon de jodnt et dons Vome du
fguber  d'erclenchamene,
A, = Distonce entre lps deusx centres des
leviers © 50,5 mm




s ®n place do aze de fowrchette de 23" o des ébdments de pigwrita interdisank
IFenclomchoment simultamd de T vikepsed,
Frelacement des 2 bilbes du obté de Fowe £7-5% - 2 Dolgt wr 'axe T'-3% - 3 Empla-
coment des 2 billes du bt de Pame 1™-M, AR

Saviem i
si-7us T X

— P s en O oty il ab SfEee
1"=M. AR.
— 1 doigt en (2) sur laxe -2

Le positionmement dés  leviers de
commande doit éire respectd lors de
Fengrénement de leurs: canmselures de
manitre que, la face d'appui du carter
de commande ¢tani maintenue vertii-
calement dans wun élau, le levier dien-
clenchement solt horizontal e ke le
vier de stlection & la cote de 503 mm
{voir fgune}.

REGLAGE DE LA TIMONERIE DE
COMMANDE,

Apres la repose de fa bolte de vi
fesses, il esl nécessaire de proceder au
réglage des vilesses en respectant bes
cofes indiqiedes par b= fpures,

PRISE DE MOUVEMENT ARRIERE
DIRECTE

PRISE DE MOUVEMENT ARRIERE
AVEC SURMULTIPLICATION




il des chbley de commande.

Coten & reipechor pour e réglags do bs Nmaoneric de commande dex vitomss,
A gowche 1 porfie ovent situde au bablpau de Dord
A drofbte @ partie arridre gouche sibuée & lo boite de vitesses.
I. Biellatte des stlectiors. - 2, Biellerre a'esclenchament. - 3. Chapes vissbes sur Paxirnd-
. 4. Méplots dmmobilizsotion des cables. - 5. Eerous de
ibglega. - & Méplats d'wemobibizotion des gaines,

A= 1Imm -B =30 2mm -C. = 47T 2 Jmm - I = &2 = 2 mm

Les cibles sont du fype & billes,

& Vieger lea chapes sur lextrémite de
chacun des chbles en respectant la
cote (A) de 12 mm (voir lgure).

# Maintenir les cibles par les mdplats
{4} et serrer Pécrou des chapes.

# Bigler les cotes (B), (C), (D) e
réglage des cibles en aglssant sur les
dcrmus (5) ot en maimienant les gal
mes par bes méplats (6],

PRISE DE MOUVEMENT ARRIERE
AVEC DOUBLE SURMULTIPLICATION




— TRANSMISSION - PONTS —

Sorvvgam
S G -7 e B

RTd

PRISE DE MOUVEMENT AVANT SUR
ARBRE D'EMBRAYAGE AVEC SORTIE EN HAUT

Eniste dgalemant avoe sertis on bas
A. Pour erbro de tortie em kowt seulemont

Les ll.'r:lﬂass-ix H#'IE%‘ décrits dans
wite Etude vent &tre ukpts e
e Illﬂ-if-l':'lﬂii.h:l:‘llc pont = e

= Le pont SAVIEM. & simple dé&
nuitkplication monté on séric sur le
5. ., Tedt« SME

— L& pont EATON & deux viteses
i st monté sur demande sor les wh
cules cibés chdessus ot en 2érie sur
# tracteur = SM 8 TUT = gui est
guipd du moteur = 79 » L'Emde de
£l organe se trouve dons la dewsitme
Rriic de ce chapltre;

TNTS SAVIEM,

Les ponts arrikre gui dquipent Jes
Ehicules Saviern « SM 6 =, « 5M 7 5
t = SM E = sont sensiblement iden-
gues de conception mais leurs carac
frtstiques soni différentes.

Sculs lez ronlements du pignon Q-
e di = SAM 6 = sonl meoaniés il
smment de coux du = 5M T s et du
=M 8 =

Les ‘!mnh sont du type & simple dé
mitiplication  par couple conidque
JLETE

V. - PONTS

Le tvpe du comps de
quit sur une plague
arviére du corps de pont,

Le type du méconisme est
ment i ug sur une plague xée sur
In face avant du carer de mécanisme,

r st indi-
sur la face

Valewrs de réglage ef carmciéristiques @

IV. — TRANSMISSION

Les véhicules « SM & =, « SM T = &1

« SM B = sont dquipss d transmis-
sboal i un seul arbre avec joint oolis.
=it & lavant pour les cl‘]ﬂili COAIETS

o Cractetirs o, pour les chissis Jongs
et extra longs, d'une transmission &
deux arbres sépards ﬁr palier inter
mbdinire flottant sur bloc élastique.

La dépose el In repose des arbres de
Iransmission no  préscntent  aucune
particularied.

CARACTERISTIQUES

Type du poni et du mécanksme
— u SM 6 = : 455/466.
— « 5M 7 » : 4577467,
— & SM B » @ 45767 ou 459468,

Type du mécanlsme 466 | 57 468
- e I E—
Rapport de & CONMRIE ©+\..oouunnss 6% 3 6 xT 6 x 37
i o 7 x Mou b % dllow & x 43
fow 8 % ¥ou T = 3T|ou & = 45
[Mstance conlgue théorique (mm) ......| 181 198,45 21275
Jeu d'éngrémement (MM) ......000..... {020 & 033 0H & 033|020 & 035
Régtage roulements du différenticl .. | libre sans | rIlm:j Bang th]e sans
{ Juin BLl U
Jeu  demgrénement  planétaire - satellites | |
| Fum I:'I;I,.'.:!.'l a 030 (00 & 030 ) 020 &4 030
Précharge roulemenis du plgmon d'atts-
que: (mdalNY . il e 05 A 025 0I5 A 025 | 0005 & 025
Force mesuré pu peson & ressort (kg) | 283 | 13423 &
| |

— T




