= Respecter langle d'agrafage de la
bague (bague roulde) par mapport ag
trou de gralssape communbguant avec
le conduit darrivée dhoile (voir b-
gure); la bagus du fer avani doit
afflewrer le cartercyhindres.

¢ Forer le trou de peionr dhoike sur
le palier arritre d'arbre & cames (volr
fagure ).

PALIERS DE VILEBREQUIN.

Les chapeaux de paliers sont repérds
avec le carl lindres (voir fgure],
e m® 1 cbid t-moteur. Le E
ceniral régle le jeu latérl du vilebre
gquin. A cet effel, il recoit les demi-
cocpuilles gui sont montées, les rainures
de pralssape obtd vilebregquin,

A chague intervention sur le carter-
cvlindres, il est ndcessaire de contriler
Paldsage des paliers ay comparaledr

[coussinets. montés).

paligri  do
vilehreguin avee le carter-eplindres.

Repérage dus  chopeoux e

1. Cég volant mobeur. - 79 Mumidro

d'usinoge des logemants de coussinals de
wrlebreguin.

GICLEURS DE REFROIDISSEMENT.

Le systéme dinjection MAN, nices
site wn refrojdissement de la iéte du
piston. o N[rﬂﬂm&ﬁmﬂgﬁn&l ussﬂf
par projection dbmni ¢ par des
gicleurs fxmds sur le carercylindres
4 I pantie infédeure des chemises,

— ECHUIIPAGE MOBILE —

Deux tvpes de gicleurs sont montds
sufvant leurs emplacements sur e
carter-cylindres  (vodr figure),

Les gicleurs sercnl montés aprés
mise en place des chemisés of avani
be montage da vilebhreguin,

PASTILLES DE BRAMPES
DE GRAISSAGE.

Au cours d'one révision complite du
meostenrr, il o3 nécessaire de dépoeer

F.i ol 4 =
b=k T[ 4 :
- S . SR . S AT
foofioolioorianiioofosf]

=

Position dex gicleurs de  refroidisement
sur le carfer-tylindres.

Meoteurn 597
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les pastilles des mampes et conduits
de graissape. Apres neilovage, bes nou-
vielles [p_’gitillm seront  monitdes au
« LOCTITE w».

EQUIPAGE MOBILE

VILEBREQUIN,

La dépose du vilebrequin sera effec-
tude apris dépose du carter inférbeur,
de la tuyaulerie daspiration de la
pompe & huile.

o Défreiner et déposer les vis des

chapeaux de palbers,

& Orienter les masscs cenfrales vers

le haut,

& Dégager le vilebreguin au  palan,

En:nur tenir une prise franche de

‘“lingue au palier arriere, Visser une

':33 -']l|H place des vis de fixation duo
ami.

i les portdes ou manctops somt
rayes ou ovalisés, ils pourront étre
meclifids (se reporier i chapitne = Ca-
rnctfristiques =),

Pour [a du wilebrequin, au-
cune difficultd particulisre. Les masses
ceniralos seront orientées vers le haut.
Les coussinels - seronl  plecds  cormece
tement dans leurs logements (carter-
cylindres et chapesaux de palbers).

» Weériier que les trous de issnge
correspondent avec les mlu!mﬁ?

& Scrrer les vis de chapeanx de palier
an couple de 16 & 18 m.daM.

EQUIPAGE MOBILE




ETANCHEITE PALIER ARRIERE.

Important. — Le dispositf o 'éuon-
chifitd du padior, AR ki vilehregun
prrmct d'intorvenir, en cas de Tuite,
directement sur le modeur, sans dé.
poser e vilchroguin, mais unigoe
mgent I bedite e vitesses, U'em-
bravage ol ke volani. En effet, le
palier arriere me oMDporie pas de
plateau et le volang est fixd dirce
tement en bout de vilchregain,

La bage déranchdind est placde dans
un carter; celulcl est cented sur le
cartercylindrss por deux prons,

La bague est b remplacer b chague
intervention sur le  vilebrequin; au
montage, utiliser vn mandrin appro-
prie poEr fviter toute deformation pos-
sible de lo bagoe (dinmétre important).
Lo jmnt-?n er sera enduly de pate
d'dianchéineg,

VOLANT-MOTEUR.

Lg volant-motenr cat (ind en appligue
sur le plutean du vihhﬁ?_uin; S00 CETv-
trage, par rapport & celul-cl, est assuné
par deux phons,

A la dépose, il est recommandd de
visser deux tiges diamdétralement oppo-
w05 b la place des vis de fixation pour
Faciliter le dégngemient du volagt de
SOl COrter.

Four la repose, ntiliser dgalement les
tiges de guidapge.

Notn. — En raison des différents
types  d'embrayages, les diamdtnes
des volants sont de plusienrs di-
INVETS BOTES 2

Embray; 12 LF : dimmétre du
valant : 3905 mum.

Embrayage 1 LF @ dicmtire do
volant @ 428 mm.

Embrayvage 14 'L : diamdire du

volant @ 430 mm.

COURONNE DE DEMARREUR.

Four déposer [a couromne, percer
deux trous, chle & cote, de & mm sur
une profondeur maxi. de 18 mm.
= Uuvrir |a couronme a birin
» Metlover solgncuscment  Pemplace
ment de la couronne,

& Chauller la courcnne & la tempéon-
ture e 1B & 2000,

DAMPER.

Le démoniage o8 remonloge ne pré
sente pas de  difficulte  parficuliere ;
apris diépose de 'éerou de vilebreguin,

Défposer deux vis d'assemblage du
moviu et damper  (diamétralement
apposies) pour ¥ visser les vis de fing-
tion: de lextracicur,

Ieposer Pensemble moyveu of dam:
per du vilebrequin, puis déposer les
wis al'assemblage, ke moveu et le daey
pitr sont positionnds par deux pions de
centrge. Au remontage, opérer dans
Pardne Inverse e la dépose,

ETANCHEITE DU PALIER AVANT.

S¢ peporter au chapitre = Distrito-
b =,

BIELLES.

Les bhiclbes sont du fvpe & ocoupe
droite; ellés sont numdrotdes, e n® |1
clbld solantdleunrs, le deuxiénms  Hi-
meirn (rmppd sur ke chapean et & Po

du mler, cor el aan i
de Ia bielle {voir figure).

Avant vemontapge dume biclle, plo-
sleurs poinis sont & wérifier

— jeu de laxe de pision dans la
baguae de pied de bielle;

Vue eclobie du dompdér,
1. Pigns de canbrage.

Dspasitit  d'catralnemont
du vantilotear sur vilabre-
guin [metesr harizontall.

1. Jenc drarrét. = 2. Frein,
3, Ecrou.

— altsage du logement des demi
OISR
— plésnpe des demi-conssinets | mson-

_'parnlh'.:IJm'u.- et uchlssage des
alisapes (pied et (e hielle),

Poiir loutes cex viérificathons, se re-
parter au chapitre = Caractéristigues =

PFISTONS.

Deux margues de pistons soal mon-
fdses sur Joes modeurs @ 397 & ol & TYT &,
En idparation, §l ost recommandd de
monter toaes ks pistons de o méme
margue et de la méme elasse. Ces pis-
tons sont fcilement identifiables par
ks indications [rappdcs & la partic
supericure (veir fgures).

Chague classe de pistons (ouche de
peinture] appariicnt i Line classc de

chemises  (coups  de  pointeau) = 5o
reporier  au o chapitre < Caractéris-
Tigpmes =],

oy o

1. Murdro d'emplocemant e e vilabne-
guin (edtd -.u:hn-lr H;HJ:L s 2. Polds de
o .



Identitication des pitbens.
A gauchs o piston de Colmar,
. Diemdtre. - o Jeu de mondege. - d.
Lettre indiguant fo closie de mosse du
pithon. |- A, du fabsicont. - &
Touche de pointwre d'opparlement avec la
chamisg,

A droife @ plton . Demnclin
. Lattre irldlmn_nl o closse de mosse du
pistan, = 3, Humdre de la pikze, - 3. Mar-
gue du fcbiricont, - 4. Towthe do ceintune
d'oppariement ovec ko chemise,

En réparation, les plstons | mepire
« blew s} s monient avec toutes bes
classes de chiémises (1-'2 ow 3 coups
clix pafnieai).

ASSEMBLAGE DU PISTOMN
ET DE LA BIELLE.

Le choax du piston étant délerminé
aves s chemises mootdes dans e
&a:;ﬁrfyﬂndm, il zera assemblé & la

e Monter un circlip

¢ Chouffer be piston & 80°C coviron.
o Assembler la biclle ef le plston pour
quee le bet de ln chambre du piston se
trowve du eddd du i 4 de la
bielbe) frappe  sur chapeau  (voir

figume},

Proceder mlors & unm mun.l-:.ﬁ i
blanc du piston et de lo biclle. Repd
res n* de bielles obté arbre & camies.
» Contndder la position du ﬂsm par
rapport an plan de joint de la cxilagse.
Pour cela :

— manicr le chopeau de biclle {avec
sps COURSIRELE)

— noeener lo piston ay P M H ;

= cofirtder ke dipassemeni au com-
parsteur ;015 & 035 mm par mapport
au cartercylindres. Pour cette opdra-
tion, la touche du rateur  doit
dtre au-dessus de axe et sur le bord
extérienr do

— PISTONS ET SEGMENTS —

Hepéren damembloge do o biedls
et da phvten.

I. Bec d'imjectson of repére. de poids
e lo bdelle

* Exdcuter cette vérification & bous Jes
pEstons.

5i les pisions depassent de trop, ils
pourront  &tre rectifids sur la partie

supérienre, 5§ le  dédpassement nest
pil:ﬂiul':llnn[, les plstons seroml vem:
Placds,

OQuelquelols, Pentraxe de la blelle

peut dre i faible | di= point du
cnrrs de hmc aves chapeau limé
el logement des demi-coussinets réa-

kisé), Dans ce cas, la biclle est & rem-
placer.

SEGMEMTATION,

Selon Pammee de fabrication du e
leur, on Irouse Irmes margues de sep-
ment {volr figure),

Lorspue le pisten regoil un scgment-
racleur = L= =, le segment d'dtan-
chéitd inférieur st & bec d'aigles &1
lorsque le t-raclear est dioni-
ging « Perfect Cirches, les deux seg
ments d'¥anchéilé sont coniques.

1 i. — Le segment d&tan-
chéitg inféricur 4 bec s IMeonte wni-
?‘Flmmﬁt OVEC un ﬁnnmi;rmhnr L

[k ol [—8 PEEC s segowenl
UFlex ne doir pas étre relouchd
el gue  se% X s dobvent s
chevaucher d'une valeur de 1D =
0 mm dans alésage dde la che-
mise,

T o

A, Segmenfotion avec rocles ULFLEM. -
B, Segmenigtion  gvec recleur  Perfect-
Curgle, - £, Awec tegmentation Goetre.

* Monter les mguw_nu]: sur e plston
en  commencant par le segment ra-
chlour Tepére « top = vers le  haut
{pour le segment = Perfect Circle = €1
= Coelee =),
= Contriler le jen Iotdéral dans les
gorges (soul e segment coup de fea),
# Conirdler le retmmit du  segmeni
fcoup de few) par rappori & I gomd-
ratrice du piston (vorr figere).
#* Huiler et tiercer les segments, coupe
dumgnmm-:m:fd-:-lmnmfaubm
de la chambre dio piston.
= Huller la chemise et le maneton.
& Weérihier gue les méplais des bow-
bons de bielles sobent vers l'extérieur.
* En ¢ l'ensernble  bielle - piston
dans In chemise pour gue & bec de la
bre du piston solt du obtd de la
diinjection ou cMé opposé i
‘arbre b cames.




